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0.6 | Test specimen: “Multi Weld Tester"
Material: PP
04 {|  Geometry: U-shaped

Lasar weld process: QSLW, TWIST«
Loading: Constant Amplitude (Woehler)

Inner Pressure Medium: Hydraulic Oi
02 Load Ratio: R = 0.1 P s=171bar | Ps=139 bar
Temperature: T = RT e 1528 K= 1445
Test Frequency: =26 Hz -
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NEUARTIGER PRUFKORPER IN DER
KUNSTSTOFF-VERBINDUNGSTECHNIK

Die Abteilung betriebsfester und
funktionsintegrierter Leichtbau
hat einen neuartigen Probekorper
fur das Prufen von Laserschweif3-
nahten, den , MultiWeldTester”,
entwickelt.

Der MultiWeldTester wurde speziell
fur die mehraxiale Prifung von
LaserschweiBBverbindungen an
Kunststoffen entwickelt. Dadurch
lassen sich LaserschweiBverbindun-
gen an Kunststoffen unter realen
Einsatzbedingungen untersuchen.

Der MultiWeldTester ist so modular
konzipiert, dass gezielt bestimmte
beeinflussende GroBen auf die
mechanischen Eigenschaften von
LaserschweiBBnahten untersucht
werden konnen:

- LaserschweiBprozess

- Prozessparametervalidierung

- SchweiBnahtgeometrie

- Mehraxiale Belastung wie
Zug, Torsion und Innendruck

- Art der Beanspruchung wie
statische-, dynamische- und
zyklische Belastung

- Umwelteinflisse wie Temperatur,
Feuchte, Medium und Alterungs-
zustand.

Bemessungskonzepte und
numerische Materialmodelle zur
betriebsfesten Auslegung von La-
serschweiBnahten konnen anhand
des MultiweldTesters validiert und
bewertet werden.
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