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FASERVERBUNDRAD MIT
INTEGRIERTEM ELEKTROMOTOR

Die Automobilindustrie stellt hohe Anspri-
che an Qualitat und Design. Dies gilt auch
fir PKW-Rader, die zusatzlich das hochste
MaB an Sicherheit und Komfort erfillen
mussen. Auch hier ist der Leichtbaugedan-
ke von groBer Bedeutung.

Durch die Verwendung von Faser-
Kunststoff-Verbunden (FKV) ergibt sich
durch die hohen spezifischen Festigkeiten
und hohen spezifischen Steifigkeiten

ein hohes Leichtbaupotential. Richtig
konstruiert ermoglicht der Einsatz von FKV
hohere Strukturddampfungen und hohere
Schadenstoleranz im Vergleich zu Metall.

Ein weiterer Vorteil dieser Leichtbauweise
in FKV ist die Moglichkeit der Funktionsin-
tegration. Im Rahmen des Verbundprojekts
Systemforschung Elektromobilitat wurde
vom Fraunhofer LBF ein Kohlenstofffa-
serverbundrad (CFK) mit integriertem
Elektromotor entwickelt und gebaut.

Der aus einem Ring mit Permanentmagne-
ten (Rotor) und einem Jochring mit Spulen
bestehende integrierte E-Motor ist Uber ein
Kohlenstofffaserverbund-Gehausebauteil
mit dem Rad verbunden.

Mit FKV sind im Bereich der Motorglocke
im Vergleich zum Metall durch den

Einsatz hochmoduliger Fasern eine héhere
Eigenfrequenz bei hoherer Eigendampfung
erreichbar, was hoheres Leichtbaupotential
und geringere Schallabstrahlungen ermdég-
lichen wirde.

Das vorgestellte CFK-Rad mit integriertem
Elektromotor zeichnet sich durch sein
ausgefallenes Design und sein hohes
Leichtbaupotential aus. Im weiteren Schritt
werden Bauteiluntersuchungen zur Ermitt-
lung der Betriebsfestigkeit durchgefihrt.
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