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BETRIEBSFESTIGKEIT VON
SCHWEIBVERBINDUNGEN

Schweif3verbindungen
metallischer Werkstoffe

e Stahl TR m
e Aluminium

e \Magnesium

e Mischverbindungen

Einfluss des SchweilBprozesses © " Posiion [

sowie von Nachbehandlungs-
verfahren auf die Betriebs-
festigkeit q
e Schmelz- (MIG/MAG, WIG, ..., 18
Widerstandspunktschweil3ungen etc.
e Manuelle, tellautomatisierte
und vollautomatisierte Prozesse
e Beschleifen, Hammern,
WIG-Aufschmelzen
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Harte im Querschliff
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Anwendung bewahrter Bewertungskon- M3G-3chweibungen (manuel)

zepte und Entwicklung neuer Methoden R —

zur Lebensdauerabschatzung —_

e Nennspannungs- und
Strukturspannungskonzepte
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FLACHE
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ZYKLISCHES SPANNUNGS-
SCHWINGFESTIGKEIT DEHNUNGS-VERHALTEN

e | okale Konzepte (Kerbspannungs- _DER STUMPFNAHT _  DER SCHWEIBZONEN
und Kerbdehnungskonzepte, etc.) . T GEC

* Neue Methoden und »Konzeptkombinationen« = . N

Branchen und Markte B

e Automobilindustrie Schwingfestigkeitsbewertung

e Kranbau

e Maschinen- und Anlagenbau
e Nutztahrzeugindustrie

e Schiffbau

e Stanl- und Aluminiumindustrie
o \\Vindkraft
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www.lbf.fraunhofer.de/Schweissen LaserstrahlschweiBungen (autom.)



